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Abstract 

A good facility layout will affect the smooth production process. Preliminary observations on CV Renjana 
Offset are still not good enough to apply because they do not take into account the degree of closeness. 
This can be seen from the location of the machine and work stations that look far apart and the existence 
of intersecting material flows resulting in backtracking, such as the printing work station to the coating 
work station, the material transfer distance is 12.4 m and has to pass through the garden and back of the 
CV Renjana Offset office with distances that are too long cause the production time to be longer. The 
method used to design the layout of production facilities at CV Renjana Offset is the Systematic Layout 
Planning and Blocplan methods. This method was chosen because it is in accordance with the 
characteristics of the company and can minimize the distance between production stations and no longer 
intersecting production process flows. This research was conducted with the aim of knowing and getting 
an increase in the efficiency of the initial material handling layout with layout suggestions. The results of 
the calculation of the total area needed for assistance are 171.5 m². The results of SLP and Blocplan 
processing are 10 alternative layouts and the Adjacency score, R Score, and Rel-dist score feature values 
are presented for each layout alternative. Of the 5 alternative layouts produced, there is a layout for the 
production of yearbook products which is chosen as the best layout because it has an Adjacency Score of 
1.00, layout 2 has an R Score of 0.87, and the Rel-dist Score of the second layout has a value of 202. 
Based on three parameters, The selected layout is layout 2. Calculation of distances using the rectilinear 
method at each facility for the yearbook product layout is 28.29 m. 
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    Abstrak 
Tata letak fasilitas yang baik akan berpengaruh pada menunjang kelancaran proses produksi. Observasi 
awal pada CV Renjana Offset saat ini masih kurang baik untuk diterapkan karena tidak memperhitungkan 
derajat kedekatan.  
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ANALISIS TATA LETAK ALAT PRODUKSI BUKU TAHUNAN  
MENGGUNAKAN SYSTEMATIC LAYOUT PLANNING (SLP) DAN BLOCPLAN  

 

Hal ini dapat terlihat dari peletakan mesin serta stasiun kerja yang terlihat berjauhan serta adanya aliran 
material yang berpotongan sehingga terjadi backtracking, seperti stasiun kerja pencetak menuju stasiun 
kerja pelapisan jarak pemindahan materialnya sepanjang 12,4 m dan harus melewati taman dan belakang 
kantor CV Renjana Offset dengan jarak terlalu panjang menyebabkan waktu produksi menjadi lebih lama. 
Metode yang digunakan perancangan tata letak fasilitas produksi pada CV Renjana Offset adalah metode 
Systematic Layout Planning dan Blocplan. Metode ini dipilih karena sesuai dengan karakteristik 
perusahaan dan dapat meminimumkan jarak antar stasiun produksi serta tidak ada lagi aliran proses 
produksi yang berpotongan. Penelitian ini dilakukan dengan tujuan untuk mengetahui dan mendapatkan 
peningkatan efisiensi jarak material handling layout awal dengan layout usulan. Hasil perhitungan 
identifikasi kebutuhan luas keseluruhan yaitu 171.5 m². Hasil dari pengolahan SLP dan Blocplan terdapat 
10 alternatif layout dan disajikan nilai kriteria Adjacency score, R Score, dan Rel-dist score pada setiap 
alternatif layout. Dari 5 alternatif layout yang dihasilkan terdapat layout untuk produksi produk buku 
tahunan yang dipilih sebagai layout terbaik dikarenakan memiliki Adjacency Score dengan nilai 1.00, 
layout 2 memiliki nilai R Score sebesar 0.87, dan Rel-dist Score layout kedua mempunyai nilai 202. 
Berdasarkan tiga parameter, layout yang terpilih yaitu alternatif layout 2.  Perhitungan jarak dengan 
metode rectilinear pada setiap fasilitas untuk layout produk buku tahunan 28.29 m.  
 

Kata Kunci: Tata Letak Fasilitas; Activity Relationship Chart; Blocplan; Systematic Layout Planning 

 

 
LATAR BELAKANG 
 

Pa |da | sa|a|t ini seca|ra| tida |k la|ngsung perusa |ha |a |n-perusa|ha|a |n seda |ng bersa|ing 
untuk menja |di perusa|ha|a|n ya |ng lebih ba|ik. Sa |la|h sa|tu sta |ra|tegi ya|ng ditera|pka|n 
diperusa|ha|a |n guna | teta|p menja |ga | da|n meningka|tka|n produktivita |s produksi ya|itu 
denga|n merenca|na|ka |n ta|ta| leta|k produksi ya |ng tepa|t, sehingga| da|pa |t berja|la |n denga|n 
efektif da |n efisien. Denga |n ha|l itu ka |mi berma|ksud menga|juka |n permohona |n 
penelitia|n di CV Renja |na | Offset untuk menga|na|lisis ta|ta | leta|k produksi mengguna |ka |n 
systema|tic la|yout pla|nning da|n simula|si Blocpla|n pa|da| produksi di CV Renja |na | 
Offset. Pera|nca|nga |n ta|ta| leta|k fa|silita|s ia|la|h ta|ta| ca|ra| da|la |m menga |tur leta |k da|ri 
fa|silita|s-fa|silita|s produksi denga|n mema|nfa|a|tka |n lua |s a|rea| ya|ng a|da| guna| menunja|ng 
kela |nca|ra|n proses produksi ya |ng berla |ngsung, ta|ta | leta|k ya|ng lebih optima|l da|pa|t 
memberika |n ha |sil (output) ya|ng lebih besa|r denga |n bia |ya | produksi ya |ng sa |ma| a|ta |u 
mungin lebih kecil, wa|ktu produksi ya |ng lebih kecil, a |ta|u da|pa |t mengura|ngi ja |m kerja| 
da|ri mesin produksi.  

CV Renja |na| Offset merupa|ka|n sa |tu da|ri ba|nya |knya | perusa|ha|a |n di indonesia| ya|ng 
bergera |k pa|da| industri perceta|ka|n. Da|la|m proses produksinya |, piha |k perusa|ha|a|n 
mengguna |ka|n jenis produksi berda|sa|rka |n pesa |na|n (ma |ke to order) dima |na| proses 
produksi dila|kuka|n ketika| a|da| pesa|na|n ma|suk da |ri konsumen. Da|ri proses produksi ya|ng 
dila |kuka|n terda|pa|t bebera|pa| produk denga|n wa|ktu penyelesa|ia |nnya| melebihi tengga |t 
wa |ktu ya |ng tela|h ditentuka|n oleh piha|k perusa |ha|a|n.  
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Untuk meminima|lisir keterla |mba|ta|n tersebut, bia |sa|nya | diberla|kuka|n sistem lembur da|n 
bera|kiba |t pa|da| berta |mba|hnya| pengelua|ra|n bia |ya | ya |ng sa|nga|t merugika |n perusa |ha |a|n. 
Penyeba|b uta |ma| da|ri keterla|mba |ta|n wa|ktu produksi ya |ng terja |di terleta|k pa|da| la |nta|i 
produksi. Kondisi la |nta|i produksi sa |a|t ini belum cukup optima |l untuk mela|kuka|n 
kegia |ta|n produksi denga|n ditemuka|nnya | perma|sa|la |ha |n pa|da| ra|nca|nga|n ta |ta| leta |k ya|ng 
diguna|ka |n. Sa|a|t ini produksi bula|na|n CV Renja|na| Offset ra|ta |-ra|ta | menca |pa|i 9700 buku 
da|ri bebera|pa | pemesa|n. Sehingga| CV Renja|na| Offset disetia|p ha|rinya| ha |rus 
memproduksi ± 133 buku/ha |ri. Dita|mba |h la |gi jika| a|ka|n menuju a |khir ta|hun (tutup buku) 
ma|ka| pesa|na|n a|ka |n lebih ba|nya|k.   

Denga|n jumla |h pesa|na |n ya |ng a|da| pa|da| sa|a |t ini proses produksi menga|la|mi ma|sa|la|h 
pa|da| la|nta|i produksi ya|ng berta|bra|ka|n a|nta|ra | mesin A| da|n mesin B, sehingga | membua|t 
wa |ktu produksi kura |ng ma|ksima|l. Perma|sa|la |ha |n tersebut terda|pa|t dibebera|pa| sta|siun 
kerja| ya |ng leta|knya | berja|uha|n sa |tu denga|n la |innya | da|n tida|k memperha |tika|n tingka|t 
kedeka |ta|nnya| sehingga| terja|di a|rus bola |k-ba |lik (ba|cktra|cking) ya|ng bera|kiba|t pa|da| 
berta |mba|hnya | wa|ktu produksi serta | berda|mpa|k pa|da| pemborosa|n bia |ya | seperti pa|da| 
sta|siun kerja| penceta|k menuju sta|siun kerja | pela|pisa|n ja|ra|k peminda|ha|n produk 
setenga |h ja |di sepa|nja|ng 12,4 m da|n ha|rus melewa|ti ta|ma |n da|n bela |ka|ng ka|ntor CV 
Renja |na| Offset denga|n ja|ra|k terla |lu pa|nja|ng menyeba|bka |n wa |ktu produksi menja|di 
lebih la|ma|. Denga|n ja|ra|k perpinda |ha |n 12,4m memerluka |n wa |ktu seba|nya |k 74,4 detik.  

Produk tersebut memerluka |n la|nta|i produksi ya|ng cukup besa |r untuk mela|kuka|n 
proses produksi da |n menyimpa|n ba|ha |n ba|ku sa |mpa|i ja|di. Sa |a|t ini untuk proses produksi 
belum ma|ksima|l ka |rena| belum a|da |nya | la |nta|i produksi ya|ng terta |ta| sesua |i denga|n proses 
semestinya|. Lua |s la|ha |n ya |ng tersedia| untuk mela|kua|n proses produksi buku ta|huna|n 
ya |itu 1.250m². Denga|n lua|s 1.250m² pa |da | ba |gia|n produksi seha |rusnya | bisa| lebih 
mema|ksima|lka|n ta|ta| leta|k produksi denga |n lebih ba|ik, ka |rena| proses produksi tida |k 
terla|lu sempit da |n ja |ra|k a |nta|ra| divisi tida |k terla|lu ja|uh denga|n proses produksi ya|ng a|da| 
seka|ra|ng.  
 

METODE PENELITIA|N 
 

Studi la|pa|ga |n dia|wa |li denga |n mela |kuka |n observa |si pa|da| la|nta |i produksi CV Renja|na| 
Offset ya |ng bera|da| di Jl. Ta|mpunga |n, Senda|ngtirto, Kec. Berba |h, Ka|bupa|ten Slema|n, 
Da|era|h Istimewa | Yogya |ka |rta| 55573. Serta | mela|kuka|n wa|wa |nca|ra | kepa |da | piha|k ya|ng 
terka|it untuk mengeta |hui perma |sa|la |ha|n pa|da| la|nta |i produksi. Studi litera |tur ini dila|kuka|n 
denga|n tujua|n untuk memperoleh teori-teori ya |ng sesua|i denga|n perma |sa|la |ha |n ya |ng 
diteliti, sehingga | da|pa|t menca |pa |i tujua|n penulisa|n. Seca|ra | umum fungsi studi litera|tur 
a |da|la|h untuk memperta |ja|m perma|sa|la|ha |n, menca|ri dukunga|n fa|kta |, da|n teoriteori da |la|m 
menentuka|n kera |ngka| berpikir. Seba |ga |i ba|ha |n untuk studi pusta |ka| penulis menja|dika|n 
jurna|l ilmia|h, buku-buku litera |tur, da|n skripsi/tuga |s a|khir untuk mendukung a |na |lisis ta|ta| 
leta |k produksi mengguna |ka |n systema|tic la|yout pla|nning da |n simula|si Blocpla|n.  

Setela|h mela|kuka |n studi litera|tur mela|kuka|n identifika |si ma|sa|la|h merupa|ka|n 
pokok da|ri pemba|ha |sa|n ya|ng a|da| da |la|m penelitia|n. Identifika|si ma|sa |la|h ya |ng ba|ik 
merupa|ka |n a|ra|h ya|ng ba |ik pula| ba |gi penelitia|n supa |ya| penelitia |n sesua|i denga |n sa|sa|ra|n 
ya |ng diha|ra|pka |n da |n tida |k kelua|r a |ta|upun meleba |r da|ri perma|sa|la|ha|n ya |ng suda|h 
diba|ha|s da|la|m penelitia|n. La|lu mela |kuka |n perumusa|n topik ma|sa|la |h ya |ng a|ka |n dika |ji 
pa |da| penelitia |n ya |ng sesua|i denga |n ma |sa |la|h ya|ng terja |di di CV. Serta| pengumpula|n da|ta| 
diguna|ka |n da |la|m penelitia|n ini a|da| dua | ya|itu da|ta | primer da|n sekunder. 



A|NA|LISIS DA|N PEMBA|HA |SA |N 
A|na |lisis Da|n Pemba|ha |sa|n Metode Systema|tic La|yout Pla|nning 

Da |ri metode systema|tic la|yout pla|nning dida|pa|tka|n ha|sil hubunga |n kedeka|ta|n a|nta|r 
sta|siun kerja| ya |ng suda|h sesua |i denga |n a|lur produksi pa |da| ma|sing-ma |sing produk. 
Denga|n meliha|t spa|ce rela|tionship dia|gra |m da|pa |t dia|na|lisis mengena|i ga|mba |ra|n la|yout 
ya |ng terbentuk. Ga |mba|r 4. 1 Spa|ce Rela|tionship Dia|gra |m 

 

 
 

Berda|sa|rka|n ga|mba|r tersebut da |pa|t diketa|hui lua|s a |rea| ya|ng dibutuhka |n untuk 
ma|sing-ma |sing sta |siun kerja| da|n hubunga|n kedeka|ta |n a |nta|r sta|siun kerja| ya|ng 
dipa|pa|rka |n denga |n kode ga |ris da |n wa|rna|. Pa|da| spa|ce rela|tionship dia|gra|m produk buku 
ta|huna|n CV Renja|na| Offset memiliki 2 nila|i hubunga |n A|, 1 nila|i hubunga |n I, da|n 1 nila|i 
hubunga |n E. Kode ga|ris mera |h memiliki a |rti mutla|k untuk dideka|tka|n da|ri nila|i 
hubunga |n A| da|n dihubungka |n denga|n kode 4 ga|ris mera|h. Kode ga|ris ora|nye memiliki 
a|rti sa|nga |t penting untuk dideka|tka |n da |ri nila|i hubunga |n E da |n dihubungka |n denga|n 
kode 3 ga|ris ora|nye. Kode ga|ris hija|u memiliki a|rti penting untuk dideka |tka|n da |ri nila|i 
hubunga |n I da|n dihubungka |n denga|n kode ga |ris 2 hija|u.  

 

A|na|lisis Da|n Pemba|ha|sa|n Blocpla|n 
Lua |s a |rea| ya |ng dida|pa|tka|n da|ri identifika |si lua|s mesin, lua|s pera |la|ta |n da|n a|isle di 

setia |p sta|siun kerja |/ depa |rtemen. Setela|h dila |kuka|n perhitunga |n untuk identifika |si 
kebutuha |n lua |s ya|ng dibutuhka |n untuk produksi buku ta |huna|n sebesa|r 171.5 m² 
seda|ngka|n lua |s a |rea| ya|ng tersedia | 1250m2.  Ta |bel 4. 1 Nila |i A|lterna |tif La|yout Produk 
Buku Ta|huna|n 

La|yout  A|dja|cency Score  R-Score  Rel-dist Score  

1  1.00  0.75  216  

2  1.00  0.87  202  

3  0.81  0.64  176  

4  1.00  0.86  164  

5  1.00  0.85  162  
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A|NA |LISIS TA|TA| LETA|K A |LA|T PRODUKSI  BUKU TA|HUNA|N   
MENGGUNA |KA |N SYSTEMA|TIC LA|YOUT PLA|NNING (SLP) DA|N BLOCPLA|N 

 
 
Pa|da | la|yout 2 memiliki nila|i A|dja|cency Score sebesa |r 1.00, nila|i R-Score sebesa|r 

0.87, da|n Rel-dist Score sebesa|r 202. Berikut merupa |ka |n a|lterna|tif la|yout ya|ng 
diha|silka |n oleh softwa|re blocpla|n: Ga|mba|r 4. 2 A|lterna|tif La |yout 2 

 

 
 

Pa|da | ga|mba|r tersebut ta |ta| leta|k ya |ng diha |silka|n setia|p depa|rtemen memiliki lua |sa|n 
ya |ng berbeda| sesua |i denga|n identifika |si kebutuha|n lua|s ya|ng suda |h ditentuka|n 
sebelumnya|. La|yout 2 ini memiliki a|lira|n produksi a|nta |r sta|siun kerja | ya|ng sesua|i, serta| 
sta|siun kerja| 1 da|n 5 deka |t denga|n a |kses ja |la|n uta |ma| ya |ng da|pa|t memuda|hka|n untuk 
penga|ngkuta|n ba|ha |n ba|ku da |n ba|ra|ng ja|di menuju ke kenda|ra|a |n penga|ngkut.  

 
HA|SIL PENGOLA|HA|N DA|TA | 

Perba|ndinga|n ja|ra |k denga |n menghitung ja |ra |k perpinda |ha|n mengguna |ka|n metode 
rectilinea|r. Ta|ha|p a|wa |l denga|n pengga |mba|ra |n blok la|yout ya |ng ditunjuka|n pa|da| 
ga |mba|r 4.10 Perhitunga |n ja|ra |k denga |n metode rectilinea|r pa|da| setia |p fa|silita |s untuk 
la|yout produksi produk buku ta |huna|n sebesa |r 28.29 cm.   

La |yout ya|ng diga |mba |rka |n memiliki ska |la| 1:100, ya|ng a|rtinya | ja|ra |k 1 cm pa|da| 
ga |mba|r sa|ma| denga|n 1 m pa|da | ja |ra |k sebena |rnya |. Ha |sil perhitunga |n la|yout produk buku 
ta|huna|n 28.29 x 100 = 2259 cm sa |ma| denga|n 28.29 m ja |ra |k sebena |rnya |.  

Ha |sil usula |n ta|ta| leta|k da |ri metode blocpla|n ya|ng lebih efisien untuk ditera|pka|n 
denga|n pengura |nga|n ja|ra|k ma|teria|l ha|ndling ya |ng dida|pa|tka|n oleh opera|tor a|ka|n 
menja |di lebih ringa|n da|n mempenga|ruhi kela|nca|ra |n a|lira|n produksi. Ta|ta | leta|k usula|n 
da|n linta|sa|n pergera|ka|n ma|teria|l ha |ndling da |pa |t diliha|t pa|da| ga|mba |r 4.21 ya |ng ma|na| 
ta|ta | leta|k usula|n diperoleh da|ri metode blocpla|n. Ma|ka| da|ri itu usula |n ta|ta| leta|k da|ri 
metode blocpla|n a |ka|n diguna|ka |n seba|ga |i usula |n a|lterna |tif ta|ta| leta|k kepa|da| CV. 
Renja |na| Offset.Ga|mba|r 4. 3 La|yout Usula|n 



 
Pengga |mba|ra |n la|yout usula|n ya|ng suda|h terpilih kemudia|n dibua|t denga|n 

pertimba|nga|n a|ktivita |s hubunga |n, kondisi lua |s a|rea| ya|ng tersedia|, serta| sebelumnya| 
suda |h diidentifika|si a|lira|n ma|teria|l, usula|n la|yout terpilih diga|mba |rka |n sesua|i denga|n 
ha|sil la|yout da|ri a|lgoritma | blocpla|n, la|yout diga|mba|rka |n denga |n softwa|re visio 2019 
denga|n ska |la| 1:100 

 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 
Kesimpula|n ha|sil da|ri penelitia |n di CV Renja|na| Offset untuk perenca|na|a|n ta|ta| leta|k 

fa |silita |s denga|n mengguna|ka |n metode SLP da|n Blocpla|n a|da|la|h seba|ga |i berikut:  
1. Berda |sa |rka |n perhitunga |n identifika|si kebutuha|n lua|s untuk produk buku ta |huna|n 

sebesa|r 171.5 m². Seda |ngka |n lua |s a|rea| ta|na|h ya|ng tersedia| ya|itu 1250 m².  
2. Ha|sil da|ri pengola|ha |n SLP da|n Blocpla|n terda |pa|t 10 a|lterna|tif la|yout da |n disa |jika|n 

nila|i kriteria | A|dja|cency score, R Score, da|n Rel-dist score pa|da | setia|p a |lterna |tif la|yout. 
Da|ri 5 a |lterna |tif la|yout ya |ng diha |silka|n terda|pa|t la|yout untuk produksi produk buku 
ta|huna|n ya |ng dipilih seba |ga |i la|yout terba|ik dika|rena|ka|n memiliki A|dja|cency Score 
denga|n nila|i 1.00, la|yout 2 memiliki nila |i R Score sebesa |r 0.87, da|n Rel-dist Score 
la|yout kedua | mempunya|i nila|i 202. Berda |sa|rka|n tiga| pa |ra |meter, la|yout ya |ng terpilih 
ya |itu a |lterna|tif la|yout 2.  

3. Perba |ndinga|n ha|sil la|yout pa|da| metode systema|tic la|yout process da|n Blocpla|n ya |itu 
pa|da | penempa|ta |n ta|ta| leta|k pa |da| bebera|pa| depa |rtemen ya |ng berbeda|. Da|ri metode 
blocpla|n denga|n pengura|nga|n ja|ra|k ma |teria|l ha|ndling ma |ka| ja|ra|k perpinda|ha|n 
ka|rya |wa|n a|ka |n menja|di lebih ringa|n da |n da |pa |t meningka|tka|n kela|nca |ra |n a |lira|n 
produksi.  Denga|n softwa|re blocpla|n berda|sa |rka |n hubunga|n kedeka |ta|n da |n lua |sa|n 
pa|da | ma|sing-ma |sing depa|rtemen. Kemudia |n untuk metode systema|tic la|yout process 
denga|n membua|t spa|ce rela|tionship dia|gra|m ma|ka| diketa |hui hubunga |n kedeka|ta|n 
a|nta|r depa|rtemen.  

4. Perhitunga|n ja|ra|k denga|n metode rectilinea|r pa|da| setia|p fa|silita|s untuk la|yout produk buku 
ta|huna|n 28.29 m.  
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 ANALISIS TATA LETAK ALAT PRODUKSI  BUKU TAHUNAN   
MENGGUNAKAN SYSTEMATIC LAYOUT PLANNING (SLP) DAN BLOCPLAN 

 

 
SA |RA |N 
 

Sa|ra |n ya |ng bisa | diperoleh da|ri ha|sil proses penelitia|n ini terka|it ta|ta| leta|k fa|silita |s 
da |n da|pa|t diguna |ka |n untuk penelitia |n berikutnya | seba|ga|i berikut:  
1. Diha|ra |pka |n Cv Renja|na| Offset da|pa|t mempertimba |ngka |n a|lterna|tif la|yout 

pera|nca|nga |n ta|ta| leta|k fa |silita |s untuk pemba|nguna |n pa|brik ba|ru ya|ng diguna|ka|n untuk 
produksi buku ta |huna|n.  

2. Untuk penelitia |n sela|njutnya| da|pa |t mengula |s pemba |nguna |n pa|brik ba|ru denga|n 
mempertimba|ngka|n a|spek fina|nsia |l. 
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